1738 HOTMARK e

CONFIDENCE IN TEXTILES

STANDARD 100

REVOLUTIONPRINT ...
.1, ¢ I &«

. . presion  |ALsopon/PoLr BRIA TEMPERATURA 120°
3mil  |Cuchilla INTEBMEDIA ALconoN express 1H0°C

80 um 4se 5 FIRME NwLon 140°C lero: Ss &ndo: 15s | CALIENTE

PORTADOR: Poliéster transparente

SE APLICAH CUIDARDO LAVAR ALMACENAR
SOBRE Siempre respete las Max 60°C para Hasta 1 afio
Algodon instrucciones de la algodon y poliéster. En un ambiente seco
Poliéster prenda 37°C para nylon. (15-30°C)
Nylon Espere 24 horas Si posible, lavar al Lejos de la luz del
Acrilico y telas después de la revés sol
similares aplicacion antes de No usar lejia En posicion vertical,
lavar Puede secar en la en una bolsa de
* Planchar solamente secadora plastico protegido
la parte trasera * Puede lavar en seco contra el polvo

PU

APLICACION

Prepare su diseio de manera que sea legible de izquierda a derecha (sin espejar), siguiendo las
instrucciones oficiales de la impresora. NOTA: Se recomienda el uso de tintas de impresora OEM. Los
medios de impresion son muy sensibles: siempre manejar con cuidado, preferiblemente con guantes.
Fije la temperatura de impresion a 45 ° C y la temperatura de secado a 50 ° C.
Utilice el perfil de impresion adecuado (por ejemplo, con Roland COLORIP o VersaWorks, seleccione el
perfil VINILO GENERICO 1, y se recomienda seleccionar la opcién MAX IMPACT).
Retire el producto de la impresora y espere a que se termine el secado de las tintas a temperatura
ambiente, minimo 4 horas.
Pele el exceso de material.
Utilice la cinta de aplicacién ATT450 (con una adherencia intermedia) para transferir su disefno.
Planchar sobre la prenda a la temperatura y tiempo recomendados, y proteger la lamina de
transporte con papel de silicona.

. Pelar la cinta de aplicacién, cuando esté caliente.

Bhemica US

Transfer your imagination

NOTA: Para obtener los mejores resultados, se recomienda realizar una prueba antes de comenzar la produccién estandar




