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          ZUSAMMENSETZUNG Polyester

        MATERIALSTÄRKE 250 µm

             TRÄGER Selbstklebend & 
transparent polyester

SPEZIFIKATIONEN
-  Lebendige Farben, Sublimationstinten. 
- Satin-Effekt  
- Kann mit Laser- oder Plotterschnitt verwendet werden 
- Kann lange gelagert werden, nachdem die Tinten durch 
Druck auf das Textil bei 160°C für 20 Sekunden fixiert 
wurden.

DIE HAUPTVORTEILE

- Befolgen Sie immer die Anweisungen für das Kleidungsstück.
- Auf links waschen, um die Lebensdauer des Motivs zu verlän-
gern.
- Warten Sie 24 Stunden nach der Anwendung vor dem ersten 
Waschen.
- Vermeiden Sie den Einsatz aggressiver Produkte.
- Verwenden Sie kein Bleichmittel.

PFLEGE UND BEHANDLUNG

LAGERUNG
- Die empfohlene Lagerdauer beträgt maximal ein Jahr.
- Lagern Sie das Produkt in einem trockenen Raum bei 
einer Temperatur von 15°-30°C / 60°-85°F.
- Setzen Sie das Produkt nicht direkter Sonneneinstrah-
lung aus und lagern Sie es in aufrechter Position.

          TEXTILE Baumwolle, Polyester, 
Polycotton

ZEIT

&

         TEMPERATUR

160°C / 320°F 

 20 s

       DRUCK Mittel

            ABZIEHVERKALTEN warm

NUTZUNG

60°C / 140°F Linksgewendet

Waschen Bügeln Trockner

Ja

VERLEIHEN SIE IHREN SPORTABZEICHEN ELEGANZ UND GLANZ!
Entdecken Sie unsere neue, bedruckbare Folie mit Satineffekt, die speziell für die Sublimation entwickelt wurde und sich perfekt 

zur Gestaltung stilvoller Abzeichen im Sportbereich eignet. 
Mit ihrer seidenmatten Oberfläche und leichten Lichtreflexion verleiht sie all Ihren Sportmarkierungen Glanz und Eleganz.
 Vielseitig einsetzbar, lässt sie sich mühelos mit einem Plotter oder Laser schneiden und bietet eine elegante und moderne 

Lösung zur Veredelung Ihrer Sportausrüstung.

TECHNISCHE DATEN
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FAB’TWILL® SATIN 

SCHRITT FÜR SCHRITT :  WIE VERARBEITEN SIE IHR PRODUKT

HINWEIS: Wir empfehlen dringend, vor der Produktion Tests zum Schneiden, Druck und Anwendung durchzuführen.

SCHRITT 1 - ANWENDUNG DER EINSTELLUNGEN UND VORBEREITUNG 
DER VERSCHIEDENEN WERKZEUGE
SCHRITT 2 - DRUCKEN DES BILDES 
Drucken Sie Ihr Bild mit Schnittmarken im Spiegelmodus auf das 
Sublimationspapier.
SCHRITT 3 - ÜBERTRAGUNG DES BILDES  
VORHEIZEN: Überprüfen Sie die Übertragungseinstellungen: 190°C, 10s. 
SUBLIMIERUNG: Sublimationseinstellungen: 190°, 50s. 
Legen Sie das Format des Sublimationspapiers auf den FAB'TWILL® 
SATIN. Die bedruckte Seite zeigt zum FAB'TWILL® SATIN, wobei Sie 
die Schnittmarken beachten. Das Sublimationspapier muss mit hoch-
hitzebeständigem Klebeband an mindestens zwei gegenüberliegenden 
Kanten auf dem FAB'TWILL® SATIN befestigt werden 
Klebeband an mindestens zwei gegenüberliegenden Kanten des Subli-
mationspapiers befestigt werden. 
Wenn das Sublimationspapier nicht flach ist, kleben Sie es an einer 
dritten Kante fest. Zum Übertragen andrücken. Heben Sie das Thermo-
sublimationspapier an, um es zu entfernen, und achten Sie darauf, dass 
es nicht auf dem FAB'TWILL® SATIN schleift.

         CUTTING Flexklinge 60° oder 
Laserschnitt

EINSTELLUNGEN

PRINTING Sublimationstinten

     VORHEIZEN
             190°/ 374°F

              10 s

SUBLIMATION
             190°C / 374°F 

             50 s

SUBLIMATION

SCHRITT 4 - LASERSCHNEIDEN  
Schneiden Sie Ihr Design anhand der Schnittmarkierungen aus 
Entfernen Sie überschüssiges Schnittmaterial 
Um ein Verbrennen des FAB'TWILL® SATIN zu vermeiden, kontrollie-
ren Sie die Geschwindigkeit sorgfältig und achten Sie auf die Einstel-
lung der Laserschneidgeschwindigkeit.  
OR PLOTTER Schneiden Sie Ihre Transferfolie mit einer 60°-Klinge.
 SCHRITT 5 - Entfernen Sie den PET-Träger und platzieren Sie das 
Bild wie gewünscht auf dem Textil, schützen Sie es mit einem Blatt 
Silikonpapier. Drücken Sie 160°C / 320°F / 20s. 


